
　本品はアルミ顔料とカーボンファイバーを配合したボディーフィラーです。硬化時の収縮による

下地鋼板の反りが極めて小さいゼロ収縮型で、密着性、防錆性、厚盛り性に優れています。

１．自動車等の外板に使用されている防錆鋼板やアルミ合金等の短時間補修

２．錆穴や鉄板の切り継ぎ部分の補強と補修　（※錆は完全に除去が必要です。）

３．スポット溶接部、ステップ部等の板金の困難な箇所や大きな凹み部の補修

１．アルミニウム顔料およびカーボンファイバーを配合しています。
２．超厚付け性と補強効果に優れ、タップを立てることが出来ます。

３．硬化収縮が極めて少ないので、パテ歪の出やすい薄い鋼板にも厚付け出来ます。

４．パテ付け直後の加熱即硬化（強制乾燥：６０℃で５分）が出来、作業時間が大幅に短縮出来ます。

５．防錆鋼板、高張力鋼板、アルミ合金、ステンレス等各種鋼板との密着性に優れます。

１．錆や汚れの除去、素地の研磨（Ｐ８０～１２０）、脱脂（シリコンオフ）等下地処理を十分に行ってください。

２．主剤（銀色）に硬化剤「Ｆ－１０」（茶色）を２～３％の割合で加え、均一に練り合わせてください。
３．パテ付けは初めシゴキ塗りをして、ペーパー目にパテをなじませてから必要な厚みに盛ってください。

４．研削作業は、最初目の粗いペーパーを使用し、徐々に目の細かいペーパーで仕上げてください。

５．必要に応じてポリパテ（細地パテ）をご使用ください。

１．火気のある所では使用しないでください。

２．作業場は局所排気装置を設け、マスク、手袋、帽子等の保護具を着用してください。

３．パテの主剤と硬化剤は直射日光を避け、冷暗所で保管してください。

条件

２０℃

２０℃

パテ厚１０㎜

１時間

１日

0.8mm鋼板

２．５Ｋｇ×４缶　　１．２Ｋｇセット×６／ケース

25.11Y-031-01

マジックパテ９３０
ゼロ収縮型アルミカーボンパテ

硬 化 時 間 ３～６　分

項　目 値

３．０　ｇ

項　目 値

外　 　　　観

耐 衝 撃 性

バーコル硬度

ＳＥＣＣ

Ａ５０５２

ボンデ、アルミ

条件

１時間

厚 付 け 性 １３　mm ３時間

１　日

５５

２０

耐　熱　性

耐　水　性

ＳＰＣＣ

下記値は弊社実験値であり、規格値ではありません。

研　削　量

２５～３５　分

銀色ペースト状

ほぼゼロ

１８０℃×３０分

１６０℃×３０分

２．５　ｇ

１．９　ｇ

５００ｇ×３０㎝

パテベース標準型、硬化剤Ｆ－１０を２％使用

研削可能時間

硬 化 収 縮

２００℃×３０分

耐　候　性 ｽｰﾊﾟｰｷｾﾉﾝ ４００時間　○

４０℃７日浸漬　○


